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YOLCULUGUMUZ
1987 yilinda; kisa zamanda markamizin pazar payini buyliterek hem yurt ici hem de yurt disinda musterilerimizin
vazgecilmez tercihi olup gliven ve istikrara dayali is modelimizi hayata gecirmek hedefi dogrultusunda Gokdelen

iskele Kalip'in kurulusu ile basladi.

Bu yolculuk yenilik¢i bakis acimiz ve siirekli gelisim prensibimizle; yillar icerisinde yeni deneyimler ve yeni
kazanimlar, yakindan takip ettigimiz teknolojik gelismeler ve yeni is ortakliklari ile devam etti.

Musterilerimize en iyiyi sunmak amaciyla c¢iktigimiz yolda, 2020 yilinda 6nemli bir kilometre tasini geride
birakarak Arla Metal isleme Merkezini faaliyete gegirdik ve Gokdelen iskele Kalibi sektdriine yén veren bir lider

konumuna tasidik.

Gunumuzde ise ileri teknoloji makineler ile donatilmig Uretim parkurumuzda, bircok sektériin talep ve
ihtiyaclarina karsilik, hizli ve kusursuz bir Gretim deneyimi sunuyoruz. Usta ellerin ve teknolojinin birlesiminden
dogan kusursuz isciligimiz, uluslararasi standartlarin 6tesinde kendimizle yaristigimiz yiksek kalite ilkemiz ve

%100 musteri memnuniyeti hedefimizle ¢alismalarimiza devam ediyoruz.
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Arla Metal olarak
kaliteli ve kusursuz
IScilik prensibi ile
calisiyoruz.



SAC
iSLEME

Gokdelen iskele Kalip diinya standartlarinda yilksek teknoloji ekipmanlar satin
alarak, sac stoklarini artirmaya basladi ve buna bagli olarak artan sac hakkindaki
bilgimiz ve deneyimimize giivenerek, Arla Metal isleme Merkezini kurduk. 1987
yllindan bu yana koordinasyon becerileri yiksek, isinde uzman muhendislerle
calisiyor, son teknoloji cihazlarimiz ve genis malzeme stogumuz ile kisa siirede
teslimat odakli ¢aligyoruz.



ARLA METAL
ISLEME

MERKEZI ILE HER
SEY HARIKA

Yaraticiigimiz, tretim disiplinimiz ve tecriibemiz, yillar icinde kaliteye dayali degerlerimizin temelini
olusturmustur. Bu temeller, faaliyet alanlarimizdan biri olan Arla Metal isleme Merkezimizin birgok
marka ile uzun vadeli anlagsmalara imza atmasini saglamistir. Bu yoldaki amacimiz kaliteden 6din
vermeden surdirtlebilir Gretim politikamiz ile uzun vadeli, glivenilir is ortakliklar saglamak olmustur.
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Tasarim

Tum lazer kesim makinelerimiz ofisimizdeki deneyimli uzmanlarimiz tarafindan programlanmaktadir.
Cizim ofisimizde calisan personelimiz en gincel programlarn kullanarak c¢alismakta ve ofiste
kullanilan SolidWorks, Autocad ve Bysoft gibi uygulamalarin en glincel versiyonlarini kullanilmaktadir.
Sirec icerisinde cizimlerinizin uygulanabilirligini kontrol edilmekte, Uretime alinacak uriin kendi
sistemimize goére diizenlenmekte ve sonrasinda ¢calismalara baslanmaktadir. Cizim ofisimiz ve makine
operatdrlerimiz sure¢ boyunca surekli iletisim halinde olarak planlama ve Uretim surecini en verimli
sekilde yonetmektedir. iglenen parcalar génye ve 6lcu kontrolleri yapildiktan sonra kaynakli imalata
gonderiliyor veya kullanima hazir hale getiriliyor. Bu kontrollerden sonra robotik kaynak ile kusursuz
birlestirilen bir Grtin elde ediliyor. Par¢alart mimkin olan en verimli sekilde kullanmak ve maksimum
tasarruf saglamak amaci ile Uretimin her agsamasi kontrol ediliyor.







Lfus i e s

LAZER
KESIM

Arla Metal olarak sac isleme islemleri igin kapsamli ve modern bir makine filosuna
sahibiz. Vardiyall ¢alisan 2 lazer kesim makinemiz ve toplamda her is glint yaklasik
70 ton sac kesme kapasitesine sahip filomuz ile maksimum verim ve tasarruf odakli
calisiyoruz. Hem makine parkurumuzun verimliligini hem de personellerimizin
verimliligini artirmak igin stirekli iyilestirme galismalar yapiyor. Son teknoloji (Bystronic
BySmart Fiber 6 kW ve 12 kW) lazerlerin bulundugu makine parkurumuzla hizli ve
kaliteli Gretim yaparak, yuksek tonajli isleriniz i¢in hizli teslimat imkani sunuyoruz.
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Prototip Uretimi

Prototip uretimi icin en uygun yontem lazer kesimdir. Ekstra alet kullanimini gerektirmedigi
icin guvenilir bir Gretim yéntemidir.

Fikstur Sistemi

Parcalar lazer kesim oldugu i¢in gonye, ¢entik ve delige ihtiyag duymadan birlestirebilirsiniz.
Kaynak yapilacak malzemeler bir el kitabina ihtiyag duymadan elde edilecektir.

Kesilmig Yuzeyler Ve Malzemeler

Lazer ile kesilen ytizeyler tamamen diktir. Kesilen ylizeyler kusursuz oldugu icin, tagslama
islemine gerek duyulmaz. Lazer kesim filomuzun bakimi diizenli olarak yapilmakta ve en
guincel yazimlar ile kullaniimaktadir.

Kapasite

e Maksimum. malzeme uzunlugu: 3000 mm
e Maksimum. malzeme genisligi: 1500 mm
o Maksimum. kalinlik: Karbon celigi 30 mm
¢ Paslanmaz ¢elik 30 mm

e Aliminyum 30 mm

e Bakir 12 mm

e Piring 15 mm
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Y Bikme

Blkme, igslemi bir kenar kullanilarak sac metalin belirtilen sekle
bukulmesi islemidir. Kenar presleme, sac isleme surecinin en énemli
strecidir.

Y Modern Makineler

Arla Metal igleme Merkezi olarak, bikme problemi konusunda
gelisimin 6nclsuytz. Son teknoloji makinelerimiz ¢esitli malzeme
ve ebattaki Urlnleri en iyi sekilde isleyecek kalitede ve donanima
sahiptir. Ayrica genis kalip yelpazemiz ile dusik maliyetle, &zel
kivriimli islemleri de yapabilmekteyiz.

Boylece projelerinizde hizli ve kusursuz sonuglar alirsiniz. Bukim
islemlerinizde 6zel bir forma ihtiyaciniz varsa, gereksinimlerinize
uygun inovatif cézimleri Arla Metal'de bulabilirsiniz.

Y Verimli Abkant Makineleri

CNC bikme iglemi Grinin son haline ulagmasinda biylk ©6nem tasir. Nihai Grlniin
cikmasinda en 6nemli paya sahip olan ve isi en ¢cok gosteren islem biikiim islemidir. 320 ton
kapasiteli Abkant makinelerimiz 3000 mm uzunluguna ve 12 mm kalinliga kadar malzeme
isleyebilmekteyiz. Ayrica makinelerimiz operatér programlamali oldugu igin teknik ofisten de
programlanabilmektedir.

Kapasite

o Maksimum baski kuvveti: 320 ton

o Maksimum bukilmus uzunluk: 3100 mm
o Maksimum takim alani: 640 mm
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Siegmund kaynak masalari ve baglanti aparatlariyla hizli ve hassas fiktlirleme yapabiliyoruz.
Bu masa sayesinde miisterilerimizin istedigi degisik sekil ve ebattaki malzemeleri kaynatma

imkani buluyoruz.

¥ Kaynak

Hem robot kaynagi hem de manuel kaynak sertifikasina sahip profesyonel kaynak operatérleri
ile calisiyor, bunyemizde bulunan kaynak muhendislerimiz sayesinde surecleri adim adim
kontrol ediyoruz. Modern makine parkurumuz Urlnlerimizi yiksek hizda Gretmemize olanak
sagliyor. Kiiclk ve buyik ebatlardaki karma yapilar konusundaki uzmanhgimiz islerimize kisa
surede hizli bir sekilde miidahale etmemize olanak taniyor. Béylece metal Urlinlerimizi hem
daha detayl hem de dusiik maliyet ile Gretiyoruz.

Y Manuel Kaynak

Az sayida Uretilen parcalar icin manuel kaynak en uygun ¢éziimdiir. Arla Metal isleme Merkezi
olarak EN ISO 3834-2 sertifikasi ile uluslararasi standartlara uygun kaynak yapmakta ve EN
287-1 sertifikasina sahip uzman kaynakgilarla calismaktayiz.

Y Robotik Kaynak

Robotik kaynak, seri tretim ve buyuk hacimlerde imal edilecek parcalar icin en uygun kaynak
yontemidir. YUiksek performansli robotlarin yani sira otomasyon makineleri ile de robotik kaynak

alaninda hizmet vermekteyiz.
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Y CNC Dik islem Merkezi

Yatay malzemelerin islenip CNC makinesinde 0.01 hassasiyete
kadar istenilen o6lglide kusursuz iglenip musteriye ulagsmasi
en 6nemli kriterimizdir. Bu sebeple kaliteli ve kusursuz ylizeye
sahip isler sunmak icin hassas makineler ve ekipmanlar ile
hizmet vermekteyiz.

Dik CNC isleme merkezimizde 600 x 7000 mm ve 400 x 600
mm olmak Uzere iki farkl tezgahta islem yapabilmekteyiz.

Y CNC Tornalama Merkezi

CNC Tornalama Merkezimizde 10 in¢'e kadar olan
malzemeleri igleyebilecek son teknoloji ekipmanlara sahibiz.
0.01 hassasiyetle igliyoruz.



Y Capak Almave
Kenar Yuvarlama

Maksimum 1000 mm genislige kadar olan parcalarin
yuzeyinde bulunan pas, capak, tufal temizleme ve
yuvarlama iglemini gergeklestirebilmekteyiz.

Bu sayede mdusterilerimize ¢apaksiz, ylzeyi tufalsiz ve
passiz ylksek kalitede malzemeler génderebilmekteyiz.




Y Yiizey isleme

Arla Metal isleme Merkezinde, yiizey islemleri de hizmet alanimizin igerisinde
yer almaktadir. Musterilerimizin istekleri dogrultusunda elektrostatik toz boya,
yas boya, elektro galvaniz ve sicak daldirma galvaniz iglemlerini de yapmaktayiz.
Elektrostatik toz boya ve yas boyayl kendi buinyemizde yaparken, elektro
galvaniz ve sicak daldirma galvaniz islemlerini profesyonel ¢6ziim ortaklarimiz ile
yapmaktayiz.

Y Boyama

Musterilerimizin degisen ihtiyaglarina gére astarli, astarsiz ya da tamamen boyali
malzemeler hazirlayabiliyor, modern elektrostatik boya tesisimiz ile 2000 mm
yuksekliginden 6000 mm uzunluguna ve 450 mm genisligine kadar malzemeleri
boyayabiliyoruz.

Ral kartelasinda bulunan mdsterimizin sectigi herhangi bir renkte malzemeleri
boyayabiliyor, toz boya islemimiz ile kusursuz ve puruzsiz ylzeyler elde
edebiliyoruz. Elektrostatik toz boya insanlarin temas ettigi yerlerde kullanima
uygun olup, saglik agisindan bir tehlike teskil etmez. Galvaniz Uzeri yapilacak
islemlerde siklikla tercih edilmesinin yani sira astar gibi 6n ¢alismali islerde de
dayanikli bir ylizey sunar.

Y Sicak Daldirma Galvanizleme

Sicak daldirma galvanizleme islemimiz ile paslanmaya ve korozyona karsi yiksek direng
saglanir. Ozellikle aclk havada kullanilacak malzemeler icin uzun sure kullanim émri saglayan
galvanizleme islemi yapilmadan énce, 6zel banyolarda malzemeler yagdan ve pastan tamamen
aynistirilir. Daldirma galvanizli Grinler erimis ¢inko iceren banyolarda kaplanir ve ¢inko ile gelik
arasinda gergeklesenreaksiyon neticesinde, demir ¢cinko alagimi olugur ve uzunyillar paslanmaz.



Y Kontrol Ol¢iimii

Kalite kontroltin Grinudur, anlayisimiz ile yetkili belgelendirme kurumlari tarafindan verilen
ISO 9001, 3834-2 ve EN 1090'a sertifikalarina sahibiz. Otomotiv endustrisinde bircok
yuksek tretim kapasitesine sahip musteriye teslimat yapiyoruz. Kalite kontrol departmanimiz
sayesinde malzemelerin kesim, kiviim ve boyama islemlerinden sonra belirli periyotlarla
kontrollerini tekrar saglayip son kontrol onayini aldiktan sonra miisterimize hazir hale gelmesi
icin 6zenli paketleme surecine gegiyoruz

vy Stok Tutma

Uriin  devamliigini  stirdriilebilir - sekilde —gerceklestirebilmek
icin Urlin cesitliligimizi strekli olarak gtincelliyoruz. Depomuzda
bulundurdugumuz birgcok malzemeyi mdusterilerimizin istegi
dogrultusunda yari mamul ve mamul olarak stoklarimizda
bulunduruyoruz.
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¥ Calisanlarimiz

Her seyden 6nce en 6nem verdigimiz bilesenimiz personelimizdir. Ekip arkadaslarmiz en buyuk “glicimuiz”
ve "degerimizdir” bilinciyle is saghgi-glivenligi dnlemlerini Gst diizeyde tutmaya 6zen gdsteriyoruz. isledigimiz
malzemeler ile personelimizin uyumu ne kadar yiiksek olursa misteri memnuniyetinin de o kadar yiiksek olacagini
biliyor gelisimlerimizi bu dogrultuda gerceklestiriyoruz.

Deneyimli mihendislerimiz, disiplinli ve dinamik ¢alisma diizeni igerisindedir. Blylk projelerde basariya imza atan

Arla Metal; malzeme kullanimi ve enerji verimliligini esas alarak musterilerimizin yatinm, revizyon ve ARGE siireclerine
her daim inovatif cézimler sunar.



Y Yolculuk Hedef Oldugunda

Yillar gegse de yolculugumuza daha yeni basladigimizi biliyor ve hi¢bir zaman hedefe ulastiimizi distinmiyoruz
¢Unkd; her zaman yeni zorluklar, yeni heyecan verici ¢oziimler ve yeni arastirilacak dallar bulacagimizi biliyoruz.
SurdUrdlebilir bir Dinya'nin 6n kosullarindan birinin de gevreci Uretim anlayisi oldugunu biliyoruz ve tim
yatirimlarimizi bu dogrultuda 6zenle yapiyoruz. Uretimimizde gelecek nesiller icin daha iyi bir Dlnya'ya katkida
bulunan yiksek teknoloijili, cevreci akilll gelismeyi temel alan makineler kullaniyoruz.

Fabrikamizin ¢atisinda Guines Enerjisi ile kendi elektrigimizi kendimiz tretiyor, sivi atiklarimizi iginde bulundugumuz
Organize Sanayi Bolgesi aritma tesisine gonderiyoruz. Firin sistemlerimizde dogalgazi kullaniyor, strdrlebilir bir
Diinya igin gevreci Uretimin sart oldugunu biliyoruz.
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ARLA Metal Processing Center
Organize Sanayi Bolgesi 2. Kisim
ibrahim Calli Cad. No: 5

Honaz - DENiZLi / TURKIYE

info@arlametal.com
+90 258 269 12 08
Fax: 0258 269 11 93




